Abnah lifz is 3.1 h EN 10204 N =%
momestion borteas 3 s w20 . DFS-CKWEILER

Bescheinigungsnummer - Document No.: 10000553337 / 00 s0: TUBE SYSTEMS IN STAINLESS STEEL
Dockweiler AG - An der Autobahn 10/20 - 19306 Neustadt-Glewe - Germany 401 Zertifiziert n¥ch 1SO 9001, Richtlinie 97/23/EG Anh ang";
Grupa JMC Sp. z 0.0. ADS Kap%3.1 und 4.3 sowie AD 2000 Merkblatt WO

ul Hajoty 46/1 Cetrtified as pey 1SO 8001, directive 97/23/EC Annex |
PL-01-821 WARSCHAU Sectiort3.1 and 4.3, and AD 2000 Merkblatt W0
\fvwwdockwelle com /
Kundenbestellnr. - Customer P.0. no. ans | Aufirags-Nr. - Qur erder no. N n12| Beliefggfam - Defivered on A1D
032/2013 103004943 1 , 2013
Lieferschein-Nr./Pos. - Our defivery no./item w15 | Chargen-Nr. des Artikels Baich-no. A08
1080073720 / 900001 \ 130 N
Qualitat - Quaiity s04| Stlickzahl - Quantity s%ﬁge - Length 815| Schedule B16
ASME BPE SF1 405M
Zeichnungsnr. - Drawing no. _ z0¢ | Schweilverfahren - Welding process §, 211 | Stahlherstellungsygrfahrel- Steelmaking process  c7o
' | AOD, EAF
Produkt - Product B01/808 1 \
TUBE 50,80 mm x 1,65 mm - WELDED - S31603 (316L) \
Kennzeichnung - Marking B0 LY
DOCKWEILER DB0918 50,8MMx1,65MM AVG S31603 ASTM AQ?AQTOMISZ W NDE ASMESA249M/S6/S7 I‘T#ETJT MWW
RATHGIBSON C260398/2 IDMP/ODMP 20/30p-inRa ASME BPE SK1
Kundenspezifikation - Purchasers specification \ Kundenmaterialnr. § Purchasers material no.
N\
Vormaterialhersteller - Manufacturer of pre-material Mg | Schmelze - Heb, 07 | Vormaterialchargeryft. - Batch-no. of pre-material 415
RathGibson Janesville LLC {  Nerir S [1200080048
/A \ i
Schmelze -Heat 07 | Anforderungen - Refjuirements %, &03
E7J7 ASTM A269-10, AS[M A270-10, ASNE SA-249M-E10
Chemische Zusammensetzung Sghmelze [Gew.-%)] - €hemical Analysis Heat [WT-%]
Ubertragen aus Vormaterialzeugnis - Resuits acc.to pre-nfaterial inspection certificate
Schmelze  ro7| Werkstoff Herstellercode = .‘ C o[ Si o [Mafid P a8 ors|Cr oo Nl o7 [N oo
Heat Sieel Grade Manufacturer's code
1 E7J47 S31603 (316L) \ 0,017 | 0,350 1,4ﬁ0 0,033 {0,013 |16,90 | 10,00 | 0,0500

Ti cre| Mo cag Al cai| Fe caz
1 0,003 | 2,000

Seces| Ca ces| Ta corl W §ss |V css| Cfag) - 0,91 x Ni(&q) - Crieq) - 0,91 x Nifeq) cou

Materialkontrollen - Material inspection

Ubertragen aus Vormalteriaizeugnis - Results acc.to pre-material inspection cel

Warmebehandlung - Heat treatment: E7J7 °C, bright annealed, quenched in gas, solution 505

Materialverwechs: sprifung - P.M.1.: E7J7

£

Zerstérende Priifung

Ubertragen aus Vormaterialzeugnis - Resulfs a

ults of destructive tests
re-material inspection certificate

Zugversuch - Tensile test(s)

Schmelze - Heat =07| Probenform cio Rpo.z\ Rp\0 ci1 |Rm ci2|Bruchdehnung A ci: |Brucheinschniirung Z c1s
Type of test piece Elongation Reduction of area
MPa| psi MPa pd} MPa % %
1 |7 297 |43000 590 63
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Kerbschlagbiegeversuch - impact test Harte - Hardness ca0
Schmelze - Heat @07 | Probenform  cae| Probenbreite c4+1| Mittelwert  c4z| Priiftemperatur  c43| | HV HR |BHN
Type of test piece Width of test piece | Mean value Test temperature
1 [E77 | | | lg2B |

)

Schmelze -Heat =07
Flaring test Flange test Ring tdhsile test ttening test Bend test

Aufweitversuch cse | Bordelversuch st Ring%versuch csz2 | Ringfaltversuch cs:| Biegeversuch ¢z

1 E7J7 OK OK

Schmelze - Heat =07 | Ringaufdornversuch  css | Wurzelseitiger Ringfaltversuciycss €56

Ring expanding test Reverse flatfening test

1 |E77 OK \ e —, 0

L
Schmelze - Heat =07 | IK-Test cs7 | Ko
Intergranular corrosion test Graj]

-

o

ASTM A262 Pract. E
1 E7J7 OK

Zerstorungsfreie Priifungen - Results of non-destructive

Ubertragen aus Vormaterialzeugnis - Results acc.to pre-matenial inspection certificate

Dichtheitspriifung - Leak test
Schmelze - Heat =07 | Innendruckversuch mit Wasser be Druckprufung D13 irbelstrompriifung D06
Hydrostatic test (neumanc test ddy current test
N
1 |E7a7 /\ Ny / |ok
Schmelze - Heat 207 | Ferritgehalt voz | Ultraschallprifung o7 Durchstrahlpriifung oos | Ultraschallprifung  ooe
Ferrite test Ultrasolc fest Radiographic test Ultrasonic test
/A A
1_|E77 / \
Endkontrolle - Final inspection
Kontrolle Materialkennzeichnung: oK OK Do
Conirol of material marking
Oberflachenkontrolle: K auflen - outside Do
Surface inspection innen - inside

Rauheit innen/Naht o+1| Rauheit auBen o+ | Hartegriifung HV10 cao Mstrahlungspmfung oos | Eindringpriifung (ZfP) 14
Roughness inside/ weld Roughness outside Hardness R raphic test Penetrant testing (NDT)

EN ISO 4287, ASME B46.1 EN ISO 4287, ASME B46.1 EN 1SO 6507-1 e EN 1435 EN 571-1

Ra(avg) Ra(max) |Ra(avg) |Ra(max) ' ™

0,29 um 0,38 um 0,30 um 0,35 um \\

Ferritgehalt ges.m Ferritgehalt LN & GW ooz | Dichtheitsprifu pos | Druckpriifung i3 | Magn. Permeabilitdt o1
Ferrite test jte fest (weld seam) Pressure test Magnetic permeability

max avg max |avg

Konformitatserkldrung / Certificate of
Hiermit wird bestétigt, dass das gelieferte Produkt mi

" Bestellung Gbereinstimmt.
We herewith confirm that the product supplied is in conformity with the demands of the specification and agreements in the order.

nforderungen der Spezifikation und den Vereinbarungen der

Anlagen - Aftachment No Dr. Jan Rau, DOCKWEILER AG  z03 May 13, 2013
Abnahmebeaufiragter - Inspection representative Datum - Date  zoz
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Dieses Dokument wurde maschinell erstellt und ist ohne Unterschrift gultig.
This document was created electronically and is valid without signature.

Angaben zu Fertigungs- und Schweiltverfahren:
Zertifiziert nach DIN EN ISO 3834-2, DIN EN ISO 15614-1, ASME BPVC Section IX, Modul A1 der Richtlinie 97/23/EG sowie
AD 2000-Merkblatt HPO

Staternent on manufacturing and welding procedures:
Certified as per DIN EN ISO 3834-2, DIN EN ISO 15614-1, ASME BPVC Section IX, Module A1 of Directive 97/23/EC and AD 2000 Merkblatt

HPO

e




